浙江省工业设计研究院有限公司招标文件


设备技术要求

一、气力输灰系统
本工程采用正压气力输灰系统，以自动程序控制的方式将除尘灰仓的物料输送至配料室集中灰仓。
1、供货内容
	序号
	项目名称
	数量
	单位
	备注

	1
	气力输灰系统
	1
	套
	烧结配料除尘灰，设备整体供货和调试


2、技术条件及供货范围
在配料除尘灰仓底下，通过下料管、手动插板阀、波形补偿器、旋转进料阀、仓泵，然后经过输送管道将物料输送到集中灰仓。
2.1参数
输送量：1.5t/h       
煤粉温度：常温
主要成分：配料除尘灰
粉尘体积密度：~1.5-2.0t/m3      
溜管数量：1个
输送距离：水平距离约180米，爬高约20米。
3、功能描述及技术要求
设计输送量：≥3t/h
发送仓数量：1个
接收仓数量：1个
物料堆积密度：~1.5-2.0t/m3   
输送气源压力：0.6MPa
输送距离：水平距离约180米，爬高约20米。
范围：前至配料除尘灰仓下口法兰，后至集中灰仓顶部所有设备（包括控制系统）的设计、制造、供货、指导安装、调试。主要包含以下内容：
气源管路：储气罐（含安全阀、压力表、排污阀等附件）；储气罐出口管道（含进气阀、仪表气管道、密封气管道等）；储气罐入口管道由招标方负责。
输灰管路：使用寿命不低于5年，输灰管道（壁厚≥12mm）、输灰弯头（弯曲半径为10倍公称直径、内衬耐磨陶瓷，带背包）仓泵本体、与灰斗连接管、补偿器、进料阀、出料阀、平衡阀等阀门；
集中灰仓顶部设备：一台库顶终端箱，仓顶除尘器利旧。
4、气力输送系统几何条件
4.1 气源及储罐 
采用压缩空气作为输送动力源，设1个4m3储罐，作为输送用和仪表用储气罐；压缩空气压力为0.5-0.7MPa。
	序号
	用气点名称
	仪控气耗量

(Nm3/min)
	输送气耗量(Nm3/min)
	用气总耗量(Nm3/min)
	储气罐容量(m3)
	吨灰耗气量

(Nm3/min)

	1
	A线
	~0.2
	~6.5
	~7
	4
	


4.2 输灰管道说明
a.输灰管道为DN100无缝耐磨钢管，壁厚不小于12mm,材质为20#钢。
b.弯头采用耐磨陶瓷背包弯头，外层钢管厚度≥10mm,陶瓷层采用卡扣贴片式，厚度≥10mm；氧化铝含量不小于95%；所有弯头和三通的出口处加长500mm 陶瓷内衬管道，壁厚不小于12mm。
c.输灰管并带有清堵装置。
d.终端箱内衬耐磨陶瓷。
4.3  气力输送系统控制要求
4.3.1气力输送系统采用的程序控制方式为：“中控室PLC+就地控制柜及就地仪表”结构，即通过PLC控制系统，运行人员可在控制室内对工况实时监控，并实现对整个输灰工艺系统进行启/停控制。
4.3.2 PLC机柜设置在附近配电室内，尽量减少占用空间。
4.4 气力输送系统流程要求
气力输灰系统内各设备需满足现场布置的需要。气力输灰系统依次由：下料管、手动检修闸阀、金属波纹补偿器、旋转进料阀、输送泵、进气阀组、助吹阀组、排堵装置、储气罐、出料阀、输灰管道、耐磨弯头、驱动气源管道、相关仪表、管道控制阀门、库顶终端箱、就地气控箱、PLC控制柜、远端上位机系统及配套铺助装置等组成。
4.5 气力输送设备的功能、结构、性能和试验等方面要确保采用当前先进技术、工艺和设备，并具备完整的质量保证体系及相关的测试手段。
4.6 乙方是合同货物的承包商，要对其材料、设备、配套件及产品质量、试运转等负责，包括向其他厂商过买的所有附件和设备；并符合相应的标准规范或法规的最新版本或其修正的要求。
4.7 气力输灰系统能够满足总灰量要求，设备要长期、可靠、安全、故障率低地运行，要满足经济运行的条件。
4.8 气力输送系统内的阀门、密封件采用耐磨的材料和工艺，弯头、三通内衬陶瓷带背包。弯头背侧做打包处理，并带有清堵装置。
4.9气力输灰控制系统应接入现有除尘系统DCS系统中实现集中控制（除尘控制系统硬件采用西门子AS410主站+ET200SP DP从站系统，软件采用PCS7软件系统）。气力输灰控制系统硬件采用西门子Profibus DP从站控制系统，上位机控制画面整合在除尘控制系统画面中。
4.10所有设备油漆防腐要求：两底两面，最后面漆颜色由甲方确认；管道涂装；按标准进行除锈达Sa2.5级后刷漆处理。
4.11 气力输灰系统为低速的方式，设备故障点少，具有比较大的灰气比。系统有安全保护措施，在事故断电、断气情况下，系统不会出现设备损坏。气力输灰系统采用全自动运行，并有故障诊断报警。在现场控制面板上要实现所有的运行状态和故障报警显示，方便于维修人员检查和判断故障。
4.12 焊接工艺和过程都遵照GB150-2011标准进行，焊接部位的检验遵守JB4708-2000标准要求。
4.13设备外形尺寸小，结构紧凑。系统便于招标方操作人员操作，维护量少，设备易损部件更换所需时间短。所有材料及零部件（或元器件）均符合有关规范的要求，且是新型的优质的，并能满足当地环境的要求。零件或组件有良好的互换性。阀门本体使用寿命大于3年，阀板及密封件使用寿命大于1年，所有阀门的动作正确率100%，弯头寿命大于1年。
4.14 仓泵必须保证有10%的超负荷输灰能力。
4.15所有控制箱、操作箱、电源箱均为户外型（防水防尘防腐型），304不锈钢材质，电源箱内配备漏电保护器。
4.16 气力输送为机电一体品。气力输送系统采用全自动运行，并有故障诊断报警。自带现场控制柜（304不锈钢材质，厚度不低于1.5mm，带透视玻璃窗、双开门、防雨帽檐、防护等级IP55），上设控制面板。输送方式可采用自动控制、手动控制等多种方式，输送方式的选择在现场控制面板上实现。控制面板能显示并远传现场运行状态和故障报警信号。
5、说明
本期工程气力输送系统包括：仓泵系统及控制系统。
5.1仓泵系统
仓泵系统可以实现就地控制。仓泵系统预留远程控制系统接口，以方便业主将信号接到控制室进行集中控制。
系统配置简洁，布置合理。仓泵为下引式输送系统，非流态化静压输送；系统内转动部件少；管道采用下引式，无输送支管；系统运行方式灵活多变，可连续运行，也可定期运行。无故障运行。
系统输送压力低、灰气比高。系统采用高密度、低压力输送，消耗较少的压缩空气可以输送较多的物料，输送灰气比较高，输送压力小于0.15MPa。
系统输送流速低。系统输送流速较低，初速约为3-5m/s，末速可控制在～12m/s。
独特的灰气预混合技术。在输送气源打开的同时，采用独特的灰气预混合装置，既保证了高浓度输送，又保证灰持续进入输灰管道，以保证较高的灰气比。技术成熟。
管道磨损小。由于气力输送的管道磨损与输送流速的三次方成比例，系统采用高灰气比和较低的输送速度，大大降低了管道、阀门等的磨损。同时弯头采用大曲率半径，弯头曲率半径不小于10D。管道阻力小，磨损也小。
5.2控制系统
气力输灰控制系统硬件采用西门子Profibus DP DCS从站控制系统，上位机控制画面整合在现有除尘控制系统画面中，以此接入现有除尘系统DCS系统中实现集中控制（除尘控制系统硬件采用西门子AS410主站+ET200SP DP从站系统，软件采用PCS7软件系统）。
系统控制由一台组合式DCS从站控制柜和现场气动控制箱组成，DCS从站模块接收现场仪表的各种信号并根据程序发出相应的指令给现场气动控制箱的电磁阀，最终通过电磁阀来控制气缸动作。
本输送系统设置1台DCS从站控制柜，DCS从站控制硬件配置采用西门子Profibus DP从站。
(1).DCS控制部分: 
由各种传感器(压力和料位检测装置)、DCS从站模块和就地控制箱组成。
（A）DCS控制部分
本控制系统配置西门子DCS从站系统接入现有除尘DCS主站系统中，利用除尘DCS主站控制器实现系统控制。DCS从站采用模块式配置，配置扩展方便。它具有抗干扰能力强，稳定性好，使用寿命长，扩展方便等优点。
DCS从站直接控制和协调各输送系统的正常工作，并对各用气点上的气源压力进行监控。它一方面接受系统指令直接控制和协调各输送系统的正常工作，另一方面接受工控机的指令,并将现场情况反馈给工控机。
DCS从站控制柜采用DP通讯至现有除尘DCS主站控制器中，在除尘DCS主站PCS7上位机系统中整合气输程序画面，在除尘集中控制显示器上设有各台炉和各台泵的模拟图，实时显示现场工作情况。
对仓泵运行情况进行监控，对运行中的各种不正常情况，发出声光进行报警，提醒操作人员注意。在报警时.相应的显示灯亮和闪烁.蜂鸣器发出报警声音.其中声音可以关闭,但关闭后不影响第二次报警。
报警内容:    
·输送时间超时·接收库料满（如有）
·输灰管压力高·气源压力低
·仓泵加压超时·仓泵料位报警
报警指示灯设置在面板上.对于有些报警,可以由DCS处理的就由DCS自动处理,当DCS不能处理时,系统就保持工作现状,由人工处理.。
DCS从站的I/O通道需留有10%的可扩充余地。DCS从站所有输出均采用继电器隔离,模块量信号配置隔离器隔离。
（B）就地操作箱
仓泵配置一个就地控制箱。在就地控制箱内设置了气动控制的电磁阀部分和就地的电控部分，还设有控制按钮和指示灯，各气动阀门打开，相应的指示灯就点亮。
仓泵的就地控制箱设置在仓泵体上，采用双层密封门，能在现场的各种恶劣工作环境下正常工作。当转换开关在就地位置，且DCS控制系统允许时,全部可以手动操作。以方便调试和维护。
（C）传感器部分
传感器部分用于工作中参数测定,如工作压力和料位,对于输送系统所用的压力传感器和料位计全部用国外原装进口部件.其中主要是:
  a.气源测压传感器: 采用P—31压力变送器, 4-20mA输出。.整个输送系统配置一台,设置于系统的供气总管上.用于监测气源压力。
  b.泵内测压传感器: 采用P—31压力变送器, 4-20mA输出。每组台泵配置一台.装于仓泵上.用于监测仓泵工作时泵内压力。
  c.仓泵料位计:采用RF-8800射频导纳料位计,开关量输出.设置于泵体上.用于监测仓泵泵内高料位。
5.3 主要设备技术参数
（1）仓泵
L型浓相仓泵它具有较厚的壁厚,为一耐疲劳、能承受粉煤灰的长期磨损的低压容器，参数如下：
	型    号
	L-0.5

	容   积
	0.5m3

	壳体材料
	Q345R

	设计压力
	0.84MPa

	使用温度范围
	≤100℃

	泵体壁厚
	10-12mm

	数量
	1台


（2）仓泵进料阀
	型式及型号
	旋转阀
	规    格:
	DN200

	驱动方式
	气动
	密封面材质
	钨钴合金

	工作耐压
	≥0.6MPa
	气缸工作压力
	≥0.4MPa

	阀体材料
	球磨铸铁
	数量
	1台


（4）仓泵出料阀
	型式及型号
	双闸阀
	规    格:
	DN100

	驱动方式
	气动
	密封面材质
	陶瓷

	工作耐压
	≥0.6MPa
	气缸工作压力
	≥0.4MPa

	阀体材料
	球磨铸铁
	数量
	1台


（5）仓泵排气/排堵阀
	型式及型号
	双闸阀
	规    格:
	DN50

	驱动方式
	气动
	密封面材质
	陶瓷

	工作耐压
	≥0.6MPa
	气缸工作压力
	≥0.4MPa

	阀体材料
	球磨铸铁
	数量:
	1台


（6）波形补偿器
	形式及型号
	BCQ-200

	规     格
	DN200

	材     料
	两端法兰为碳钢，补偿部分为不锈钢

	数     量
	1台


（7）储气罐
	型    号
	C-4

	容    积
	4m³

	壳体材料
	Q345R

	设计压力
	0.84MPa

	使用温度范围
	＜100℃

	储 存 介 质
	压缩空气

	布 置 位 置
	室外

	数   量
	1台


6、双方设计范围供货分交
6.1  设计分交
7.1.1需方负责
       （1）土建基础设计。
（2）负责两路电源接至供方总配电柜；供方系统内所有用电取自总配电柜。
（3）负责气源接至供方储气罐处。
7.1.2 供方负责
（1）供方对放灰点气力输送改造的设计性能负责，同时严格按照需方时间节点要求按时提供设备基础条件以及其他相关技术资料。
（2）放灰点气力输送改造与其它设备的连接信号及其它能源接点由供方提出详细的设计条件。
（3）供方负责提供设备安装图纸及设备的指导安装和调试。
6.2  供货分交
6.2.1 需方负责
（1）设备涉及基础预埋件需方提供。
（2）需方负责土建基础施工。
6.2.2 供方负责
（1）负责本规格书所描述除尘放灰点气力输送改造的功能范围内所有设备包含安装支架、平台、梯子、栏杆的供货、安装及调试，明确注明属需方供货的除外。输送管道在施工过程中，长度及弯头超出供货部分需由供方补齐。
（2）负责电控系统供货。（不含电线电缆、桥架及附件）
（3）供方负责设备指导安装、调试。
6.2.3 所有供方供货的设备都涂有底漆及二次面漆加以防护，通用产品出厂时涂有最终面漆,并且涂耐防腐涂料。主要设施及附属设施的涂装须按《涂装通用技术条件》JB/T5000.12.1998执行。涂漆前必须认真仔细地清除锈蚀，手工除锈要达到st3级，喷射除锈要达到sa2.5级。
     涂漆道次：涂底漆2次，2次面漆,平膜总厚度为100μm（干膜）。
6.3  供货明细表
	序号
	设备及附件名称
	技术规格
	数量
	单位
	备注

	一
	发送设备及附件

	1
	气动插板阀
	PN1.0-DN200
	1
	台
	

	2
	下料管
	
	1
	件
	

	3
	波形补偿器
	PN1.0-DN200
	1
	台
	304

	4
	仓泵总成
	L-0.5/V=0.5m3
	1
	套
	含：泵体、支腿、流化装置

	5
	仓泵进气组件
	DN40
	1
	套
	含：气管总成、逆止阀、软管等

	6
	管道补气装置
	DN40
	1
	台
	

	7
	仓泵进料阀
	PN1.0-DN200
	1
	台
	钨钴合金旋转阀

	8
	仓泵出料阀
	PN1.0-DN100
	1
	台
	耐磨陶瓷双闸阀

	9
	仓泵排气阀
	PN1.0-DN50
	1
	台
	耐磨陶瓷双闸阀

	10
	仓泵进气阀组
	DN40
	1
	套
	

	11
	管道补气阀组
	DN40
	1
	套
	

	12
	管道防堵阀组
	DN40
	1
	套
	

	13
	储气罐V=4m3
	C-4/0.8mpa
	1
	台
	上海申江

	14
	仓泵系统附件
	法兰、螺栓等
	1
	套
	

	二
	灰仓设备及附件

	1
	卸灰终端箱
	
	1
	台
	耐磨陶瓷

	三
	电气仪表及附件

	1
	DCS从站柜
	西门子DP从站
	1
	台
	

	2
	仓泵就地控制箱
	400*500*300
双门；不锈钢
	1
	台
	含电磁阀、施耐德元器件

	3
	仓泵料位计
	电容；开关量
	1
	台
	E+H

	4
	压力变送器
	0-1mpa；模拟量
	2
	台
	数显，横河、川仪等

	5
	就地仪表及软管
	Y-100；Ø10
	1
	套
	304

	
	
	
	
	
	

	四
	管道及附件

	1
	输灰管道
	DN100
	200
	米
	壁厚≥12mm

	2
	气源管路
	Ø108*4
	15
	米
	无缝钢管

	3
	气源管路
	Ø57*3.5
	20
	米
	无缝钢管

	4
	气源管路
	Ø48*4
	10
	米
	无缝钢管

	5
	耐磨陶瓷弯头
	DN100/R=1000mm
	8
	件
	出口加长500mm，陶瓷贴片，陶瓷层10mm

	6
	管道支架
	槽钢管托及抱箍
	1
	批
	

	7
	管道附件
	管法兰及紧固件
	1
	套
	

	
	
	
	
	
	


二．通风槽

1.1技术要求

（1）移动小车密封性良好，不存在皮带跑偏，卡死等现象。
（2）移动小车轮距需要与现有通风槽轨道间距吻合。
（3）移动小车内含软连接。
（4）主要技术参数：
1）混匀矿仓通风槽：

通风槽尺寸(长x宽x高)：     46000x625x1000mm

小车进风口尺寸：             1200×450

小车横向自动调节位移量：     ≥50mm

小车纵向自动调节位移量：     ≥30mm


通风槽覆盖皮带规格：470mm*6mm*50m，一条

仓口覆盖皮带规格：1800mm*10mm*50m，一条

2）熔剂仓通风槽：

通风槽尺寸(长x宽x高)：     32000x625x1000mm

小车进风口尺寸：             1200×450

小车横向自动调节位移量：     ≥50mm

小车纵向自动调节位移量：     ≥30mm


通风槽覆盖皮带规格：470mm*6mm*36m，一条

仓口覆盖皮带规格：1800mm*10mm*36m，一条

1.2供货范围

（1）通风槽；（2）移动小车及轨道；（3）通风槽覆盖皮带；（4）仓口覆盖皮带；（5）皮带固定、拉紧、防偏装置等配件；（6）随机资料：合格证、使用说明书等。
2
浙江省工业设计研究院有限公司编制


